Pomiar sredniego wspotczynnika ksztattu

Czastka transportowana jest przy pomocy powietrza. Wedtug zasad aerodynamiki
potozenie czgstki jest jednoznacznie ustabilizowane wzgledem przeptywu powietrza.
Czastka nieforemna, ptaska porusza sie wzdtuz linii ruchu wedtug swojego
najmniejszego wymiaru, ktéry jest szerokoscig impulsu okreslajacego wymiar czgstki.
Dla czestotliwosci 12 MHz mozna bezposrednio przy pomiarach amplitudy
przeprowadzi¢ pomiar szerokosci impulsu co umozliwia okreslenie wspétczynnika
ksztattu

WK = Amplituda/szeroko$¢ impulsu.

Szerokos$¢ impulsu jednoznacznie okresla najmniejszy wymiar czgstki to jest jej
grubosc.

Przy takich pomiarach musi by¢ jednoznacznie okreslona predkos¢ poruszania sie
czastki w przestrzeni pomiarowej. Ta predkos¢ zalezy od charakterystyki
przeptywowej sprezarki, ktora musi by¢ doktadnie obliczona przez cigglty pomiar
wydatku powietrza. Tak wiec szerokosc czastki jest niezalezna od jej predkosci
poruszania sie przez uwzglednienie stosunku predkosci chwilowej podczas pomiaru
do predkosci maksymalnej podczas ktorej kalibruje sie uktad pomiarowy.
Rzeczywista szerokosc¢ czastki Syzeczywiste j€St zalezna od zmierzonej szerokosci
Spomiaru 1 WSpOtczynnika przeptywu powietrza Wpp

Srz = Spom * Wpp

Zmiana wspotczynnika Wpp przyblizona jest funkcjg liniowg przedstawiong na rys.2 i
jest ona zalezna od wartosci Uc, ktora jest zmierzonym wydatkiem powietrza
przeptywajgcego przez uktad pomiarowy przy pomocy zwezKki

Czastki w rurkach dozownikow doznajg przyspieszen od predkosci zerowej do
predkosci pomiaru, ktora dla takich samych czastek zalezna jest od ciezaru
wiasciwego czastki. Zaleznos¢ tg mozna wyprowadzi¢ z warunku rownowagi sit
bezwtadnosci i sit aerodynamicznych w celu uwzglednienia ciezaru wiasciwego

Sg = Srz D/ ywzorca
yrzeczywiste

Poruszajgce sie czasteczki w poziomej ptaszczyznie rownolegtej do pomiaru mogg
sie obraca¢ wokot pionowej osi. To powoduje zmniejszenie Sredniego wspotczynnika
ksztattu. Aby tego unikng¢ korygujemy analize ksztattu czastek przy pomocy
kalibracji sitowej. Dysponujac kalibracjg sitowg wedtug metody ,Elsieve” (Patent RP
nr 205738) mozna skorygowac statystyczne wydtuzenie czgstek o stosunek wymiaru
maksymalnego dla kalibracji sferycznej do wymiaru maksymalnego dla kalibraciji
sitowe;.
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Rys. 1 poréwnanie metod pomiaru
A. pomiar optyczno — elektroniczny
B. Pomiar sitowy.




Zaleznos¢ wspotczynnika Wpp od pdkaosci poruszania giczastek, proporcjonalnej do
wartasci UC przedstawiony jest na rys. 2. Wizualizaojynik UC znajduje si jako zielony
stupek i liczba z lewej strony wykresu pomiarowelgarametry rownaniaasimieszczone w
zaktadce serwis/serwis jako PO = 0,2372 i P1 7425. Dla dozownika automatycznego
wspotczynnik Wpp = f(Uc) przedstawiony jest na. 13/s
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Rys. 2 Zalenos¢ wspoétczynnika Wpp od wardoi Uc



